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© Matelas absorbant, notamment pour des produits 
d'hygiene tels que des couches-culottes, compre- 
nant au moins une nappe de fibres et des particules 
de superabsorbant melangees aux fibres de la nap- 
pe, caracterise par le fait qu'une partie au moins des 
fibres (2) est constitute par des fibres thermofusi- 
bles reparties sur toute Tepaisseur de la nappe (1) et 
que les fibres du matelas sont liees par endroits 
espaces au travers du matelas, sur toute I'epaisseur 
de ce dernier, par compression du matelas et fusion 
desdites fibres thermofusibies a ces endroits. 
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MATELAS ABSORBANT PERFEOTIONNE, NOTAMMENT POUR DES PROOUITS D'HYGIENE, ET PROCEDE 

DE FABRICATION EN CONT1NU DE TELS MATELAS. 



La presente invention se rapporte a un mateias 
absorbant. notamment pour des produits d'hygiene 
tels que des couches-culottes, comprenant au 
moins une nappe de fibres, ainsi qu'a un procede 
de fabrication en continu de teis mateias absor- 
bants. 

De fagon usuelle, !es mateias absorbants uti- 
lises pour les produits d'hygiene tels que les 
couches-culottes, garnitures pour ihcontinents, etc. 
sont constitues par une ou plusieurs nappes de 
fibres, notamment de pulpe de cellulose defibree 
(dite fluff). recouverte(s; ou non sur une ou deux 
faces par un feuillet externe de ouate de cellulose 
ou d'un produit analogue. Pour ameliorer la cohe- 
sion d'un tel mateias. il est deja connu de sou- 
mettre le mateias a un gaufrage consistant a com- 
primer le mateias par endroits espaces. suivant un 
dessin repetitif. 

Toutefois, ia cohesion ainsi obtenu est souvent 
insuffisant. 

Par aiileurs, suivant la demande de brevet fran- 
gais deposee le 15 Janvier 1986 sous le n * 86 
00522 au nom de la demanderesse, un mateias 
abscrbant peut §tre forme a partir d'au moins 
d r une nappe de fibres d'une longueur au moins 
egale a I'epaisseur de la nappe, la nappe etant liee 
par aiguilletage ou un procede analogue faisant 
appel aux fibres de la nappe elle-meme pour le 
iiage de cette derniere. Un tel mateias presente 
une bonne cohesion, mais ne peut pas etre fa- 
brique directement sur des machines usuelles de 
production de couches-culottes. Par aiileurs, du fait 
de ('aiguilletage. la vitesse de fabrication est limi- 
tee. II en resuite un prix de revient relativement 
eleve. 

Depuis peu de temps, on incorpore par aiileurs 
a des mateias en materiau fibreux des particules 
de superabsorbant generalement constitutes par 
des polymeres insolubles dans I'eau. capables 
d'absorber plusieurs fois (au moins quinze fois) 
leur poids en liquide. 

Lorsque les particules de superabsorbant ab- 
sorbent du liquide, elles gonflent et se transforment 
en une masse gelatineuse. Ces particules gelati- 
neuses. lorsqu'elles sont proches les unes des 
autres, ont tendance a s'agglomerer et peuvent 
alors former une couche empechant le passage 
uiterieur du liquide ce qui reduit la capacite d'ab- 
sorption. Par aiileurs, compte tenu de leur faible 
taille a I'etat sec. ces particules des matiere supe- 
rabsorbante ont tendance a s'accumuler et a 
s'echapper du mateias, notamment aux bords de 
ce dernier. 

La demande de brevet francais precitee n 9 86 



00522 apporte deja. par I'aiguilletage du mateias. 
une solution a ces problemes de fixation et de 
retenue des particules de superabsorbant dans le 
mateias. Toutefois, comme deja mentionne, cet 
5 aiguilletage impiique des vitesses de production 
reduites et ne permet pas une fabrication du mate- 
las sur une machine usuelle de production de 
couches-culottes. 

La presente invention a pour objet un mateias 

10 absorbant comprenant au moins une nappe de 
fibres, le mateias se distinguant, tout en presentant 
une bonne capacite d'absorption, par une bonne 
cohesion et par un prix de revient reduit. L'inven- 
tion a egalement pour objet un mateias absorbant 

rs comprenant au moins une nappe de fibres et con- 
tenant des particules de superabsorbant, ce mate- 
las se distinguant par une bonne fixation et retenue 
des particules de superabsorbant a I'interieur du 
mateias. L'invention a par aiileurs pour objet un 

20 procede de fabrication en continu de mateias ab- 
sorbants, procede qui procure des mateias de bon- 
ne cohesion et peut etre mis en oeuvre a une 
vitesse de production elevee sur une machine 
usuelle de fabrication de couches-culottes. L'inven- 

25 tion a enfin pour objet un procede de fabrication en 
continu de mateias absorbants contenant des parti- 
cules de superabsorbant. 

Sur le mateias absorbant conforme a l'inven- 
tion, notamment pour des produits d'hygiene tels 

30 que des couches-culottes, comprenant au moins 
une nappe de fibres, une partie au moins des 
fibres est constitute par des fibres thermofusibles 
reparties sur tout I'epaisseur de la nappe et les 
fibres du mateias sont liees par endroits espaces, 

35 au travers du mateias, sur toute I'epaisseur de ce 
dernier, par compression du mateias et fusion des- 
dites fibres thermofusibles auxdits endroits. 

Cette liaison des fibres du mateias procure a 
('ensemble du mateias une cohesion nettement 

40 superieure a celle obtenue par un gaufrage a froid, 
sans affecter de fagon sensible la capacite d'ab- 
sorption du mateias. 

Dans le cas d'un mateias absorbant contenant 
des particules de superabsorbant meiangees aux 

45 fibres, les fibres du mateias sont avantageusement 
liees suivant un dessin a maiiles fermees. 

Cette liaison suivant un dessin a maiiles fer- 
mees assure un emprisonnement des particules de 
superabsorbant a I'interieur des zones delimitees 

so par les maiiles, ce qui reduit dans une tr&s large 
mesure ies risques d'accumulation des particules 
et d'echappement des particules sur les bords du 
. mateias. 

Notamment pour ameliorer la cohesion et soli- 
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dite de surface du matelas, ce dernier peut com- 
prendre. en outre, sur au moins une face de la 
nappe de fibres, un feuiliet exterieur de matiere 
fibreuse egalement lie par la compression du mate- 
las et la fusion des fibres thermofusibles de la 5 
nappe de fibres. 

Ce feuiliet exterieur peut etre par exemple 
constitue de ouate de cellulose ou egalement d'un 
non-tisse. 

Suivant le procede conforme a 1'invention de w 
fabrication en continu de matelas absorbants com- 
prenant au moins une nappe de fibres, on forme 
une nappe continue de fibres dont une partie au 
moins des fibres est constitute par des fibres 
thermofusibles reparties sur toute i'epaisseur de ia 75 
nappe et on calandre ladite nappe a chaud de 
maniere a comprimer le matelas et a faire fu- 
sionner les fibres thermofusibles par endroits es- 
paces pour lier ies fibres du mateias au travers du 
matelas auxdits endroits. 20 

La nappe de fibres constitute en partie au 
moins par des fibres thermofusibles et contenant, 
le cas echeant, des particules de superabsorbant 
peut etre reaiisee sans difficulty sur un poste de 
nappage usuel, tel qu'utilise par exemple sur une 25 
machine de fabrication de couches-culottes, et le 
calandrage a chaud de cette nappe peut etre effec- 
tue a la meme vitesse elevee que les autres opera- 
tions de fabrication de couches-culottes. 

Lors de i'incorporation de particules de supe- 30 
rabsorbant aux fibres de la nappe, on calandre le 
matelas de maniere a comprimer le matelas et a 
faire fusionner les fibres thermofusibles suivant un 
dessin a mailles fermees. 

De preference, on recouvre la nappe de fibres 35 
ou la nappe de fibres et de particules superabsor- 
bant sur une face au moins d'un feuiliet externe de 
matiere fibreuse avant de soumettre la nappe avec 
[edit feuiliet au calandrage a chaud. 

En se referant aux dessins schematiques an- 40 
nexes, on va decrire ci-apres plus en detail un 
mode de realisation illustratif et non limitatif de 
I'objet de ['invention; sur les dessins : 

la figure 1 est une vue en plan d'une partie 
d'un matelas absorbant conforme a I'invention; 45 

la figure 2 est une coupe a plus grande 
echelle suivant ll-ll de la figure 1; 

la figure 3 represente tres schematiquement 
les differentes phases du procede de fabrication 
d'un matelas absorbant suivant les figures 1 et 2; so 

. la figure 4 est une section partielle de deux 
rouleaux de calandrage utilises dans le procede de 
fabrication suivant la figure 3. 

Le matelas. absorbant illustre par les figures 1 
et 2 est compose d'une nappe 1 formee de matiere 55 
fibreuse 2 et de particules 3 de superabsorbant 
incorporees a la matiere fibreuse 2, ainsi que de 
deux feuillets externes 4 et 5 permeables aux li- 
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quides, recouvrant la nappe 1 sur ses deux faces. 

La matiere fibreuse 2 est constitute, en partie 
au moins, par des fibres thermofusibles, c'est-a- 
dire des fibres de matiere thermo plastique. Lors- 
que la matiere fibreuse 2 comprend a la fois des 
fibres thermofusibles et des fibres non thermofusi- 
bles, les fibres des deux types sont melangees. 
Les feuillets externes 4, 5 peuvent etre constitues, 
Tun ou I'autre ou les deux, par exemple par un 
voile de ouate de cellulose ou un voile de non- 
tisse. 

Le matelas dans son ensemble, c'est-a-dire la 
nappe 1 de matiere fibreuse 2 a laquelle sont 
incorporees les particules de superabsorbant, et 
les deux feuillets exterieurs 4, 5, est soumis a un 
calandrage a chaud "partie!", c'est-a-dire n'interes- 
sant qu'une faible partie de la surface du matelas. 
Ce calandrage ne porte sur le matelas qu'en des 
endroits espaces 6. A ces endroits espaces 6, le 
calandrage a chaud provoque une compression du 
matelas et une fusion des fibres thermofusibles 
contenues dans la nappe 1. Sous I'effet de cette 
compression a chaud, il se produit, au travers du 
matelas, une liaison des fibres interessant toutes 
les fibres de la nappe 1, c'esta-dire a la fois les 
fibres thermofusibles et les eventuelles fibres non 
fusibles. Par ailleurs, cette liaison produite par la 
fusion des fibres thermofusibles de la nappe 1 
interesse egalement les deux feuillets externes 4, 
5, compte tenu de ia nature fibreuse de ces feuil- 
lets. 

Le resuitat de ce calandrage a chaud consiste 
done d'une part en une amelioration de la cohesion 
de la nappe 1 en elle-meme et d'autre part en une 
liaison des feuillets exterieurs 4, 5 a la nappe 1. 

Par ailleurs, dans le mode de realisation repre- 
sente, ce calandrage a chaud aux endroits refe- 
rences 6 est effectue suivant un dessin repetitif a 
mailles fermees, en I'occurrence a mailles hexago- 
nales jointives. Un tel calandrage subdivise done le 
matelas en une multitude de cellules ou alveoles 
chacune delimitee par les deux feuillets exterieurs 
4, 5 et une iigne de calandrage 6 fermee, hexago- 
nale, de sorte que les particules de superabsorbant 
3 se trouvent emprisonnees dans lesdites cellules 
et ne risquent pas de se deplacer a I'interieur de la 
nappe 1, voire de s'echapper de la nappe 1 . 

La fabrication d'un matelas absorbant suivant 
les figures 1 et 2 peut se faire suivant un procede 
dont le schema est illustre par la figure 3. 

Selon la figure 3, on forme d'abord, a partir de 
fibres 2 thermofusibles et eventuellement d'autres 
fibres 2a non thermofusibles une nappe fibreuse a 
laquelle les particules de super-absorbant .3 sont 
incorporees. Cette formation de la nappe fibreuse 
contenant du superabsorbant peut se faire suivant 
la technique usuelle de depot de fibres en sus- 
pension dans de I'air, dite "air-laying " (nappe dite 
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"air-feit">. 

On applique ensuite. sur la nappe fibreuse 
ainsi formee. les deux feutllets externes 4 et 5 
avant de soumettre le matelas fnappe fibreuse re- 
couverte des feuillets externes) a un calandrage a 
chaud partiel. 

La figure 4 represente schematiquement une 
paire de rouleaux 7 et 8 susceptibles d'etre utilises 
pour ce calandrage du matelas absorbant. Les 
deux rouleaux 7, 8 qui sont couples portent, sur 
ieur surface iaterale, le meme dessin 9, 10 en 
relief, de telle maniere que lorsque les deux rou- 
leaux 7. 8 tournent en synchronisme dans les sens 
indiques par les Heches, leurs dessins 9, 10 en 
relief defilent en coincidence I'un en face de I'autre 
a I'endroit de I'interstice ie plus etroit entre les 
deux rouleaux 7, 8. Les deux rouleaux 7, 8 sont 
chauffes par des moyens usueis, non representes, 
de maniere que les reliefs 9 et 10 soient portes a 
une temperature suffisante pour provoquer, dans le 
matelas passant entre ies deux rouleaux 7, 8, une 
fusion des fibres thermofusibles contenues dans le 
matelas. 

Les fibres 2 constituant la nappe fibreuse 1 
peuvent comprendre uniquement des fibres ther- 
mofusibles. par exempie des fibres de polypropyle- 
ne, de polyethylene, de polyamide ou de polyester. 
II est cependant possible egalement d'utiliser un 
melange de fibres thermofusibles et de fibres non 
■hermofusibies, par exempie des fibres de viscose, 
du fluff de cellulose, etc. Par ailleurs, il serait 
egalement possible d'utiliser des fibres du type 
bis-composant formees par exempie d'une ame et 
d'une enveloppe ou deux secteurs adjacents en 
deux matieres differentes ayant des points de fu- 
sion differents, par exempie une ame de polyester 
et une enveloppe de polyethylene. 

Toutes les fibres utilisees peuvent etre de pre- 
ference des fibres courtes susceptibles d'etre ame- 
nees sous la forme d'une nappe suivant la tech- 
nique usuelle dite "air-laying". 

Le superabsorbant susceptible d'etre incorpore 
a la nappe de fibres du matelas conforme a Tin- 
vention peut etre constitue par tous les superabsor- 
bants du commerce, par exempie des polymeres a 
base d'acide polyacrylique ou des derives d'ami- 
don ou de cellulose obtenus par greffage, ce supe- 
rabsorbant pouvant se presenter sous forme de 
poudre, de fibres, etc. De tels superabsorbants 
sont par exempie commercialises sous !e marque 
"Lucquabsorb" par la Societe BASF, RFA, ou sous 
la marque "Aquakeep" par la Societe SEITETSU 
KAQAKU. Japon. 

Suivant un exempie du matelas absorbant con- 
forme a ('invention, le matelas est constitue d'une 
nappe fibreuse de 78 g/m 2 formee de 80% de 
fibres de viscose et de 20% de fibres de polypro- 
pylene. Des grains de superabsorbant sont incor- 



pores a cette nappe fibreuse a raison de 39 g.m*. 
La nappe fibreuse est recouverte sur chacune de 
ces faces par un pli de ouate de cellulose. 

L'ensembie du matelas ainsi constitue est sou- 
5 mis a calandrage & chaud avec un dessin a mailles 
fermees de forme hexagonale de 10 mm de cote, 
la largeur des lignes de calandrage etant de 1 mm. 
Ce calandrage conduit a une subdivision du mate- 
las en cellules dans lesquelles des grains de supe- 
rs rabsorbant sont retenus et fixes de fagon sure. 

II va de soi que le mode de realisation repre- 
sent^ et decrit n'a ete donne qu'a titre d'exemple 
illustratif et que de nombreuses modifications et 
variantes sont possibles dans le cadre de I'inven- 
/5 tion. 

Ainsi, lorsque la nappe fibreuse du matelas ne 
contient pas de particules de superabsorbant. il est 
possible de proceder au calandrage suivant un 
dessin quelconque procurant sinnplement un calan- 

20 drage par endroits espaces. 

En cas d'incorporation de particules de supe- 
rabsorbant a la nappe fibreuse du matelas, il est 
possible de choisir un calandrage k mailles fer- 
mees autre que de forme hexagonale, par exempie 

25 a mailles carrees. 

Afin que le calandrage affecte le moins pos- 
sible les proprietes d'absorption du matelas. il est 
avantageux que ce calandrage concerne moins de 
10% et de preference moins de 5% de la surface 

30 du matelas. Malgre que ie calandrage ne concerne 
qu'une si faible proportion de la surface du mate- 
las. I'effet de consolidation qu'il procure au matelas 
est bien suffisant pour la plupart des application en 
articles d'hygiene. De meme, il procure un effet 

35 suffisant de fixation et de retenue des particules de 
superabsorbant dans le matelas. 

Par ailleurs. il serait egalement possible de 
realiser. suivant Tinvention, un matelas a partir de 
plus d'une nappe, les nappes etant reunies entre 

40 elles par le calandrage a chaud. Dans ce cas. les 
nappes peuvent. par exempie, contenir des fibres 
differentes ou des melanges differents de fibres, de 
meme qu'elles peuvent contenir des proportions 
differentes de superabsorbants eventuellement dif- 

45 ferents, par exempie des superabsorbants ayant 
des vitesses d'absorption differentes. 



Revendications 

50 

1. Matelas absorbant, notamment pour des pro- 
ducts d'hygi^ne tels que des couches-culottes, 
comprenant au moins une nappe de fibres, compri- 
mee par endroits et des particules de superabsor- 
55 bant, caracterise par le fait qu'une partie au moins 
des fibres (2) est consituee par des fibres thermo- 
fusibles reparties sur toute I'epaisseur de la nappe 
(1), que les particules de superabsorbant sont me- 
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langees aux fibres de la nappe, qu'un feuiilet exte- 
rieur (4. 5) de matiere fibreuse est dispose sur au 
moins Tune des deux faces de la nappe, et que les 
fibres du matelas, y compris ceiles dudit feuiilet 
exterieur (4. 5), sont liees par endroits espaces au 5 
travers du matelas, sur toute I'epaisseur de ce 
dernier, par compression a chaud du matelas et 
fusion des fibres thermofusibles de !a nappe sui- 
vant un dessin a mailies fermees subdivisant !e 
matelas en cellules assurant la fixation et la re- w 
tenue des particules de superabsorbant dans le 
matelas. 

2. Matelas suivant la revendication 1, carac- 
terise par le fait que la compression du matelas 
affect© moins de 10% de preference moins de 5% 75 
de la surface du matelas. 

3. Matelas suivant la revendication 1 ou 2, 
caracterise par le fait que le matelas contient des 
particules de superabsorbant dans des proportions 
superieures a 1:4 et de preference sensiblement 20 
egales a 1:2 par rapport au poids des fibres de ia 
nappe. 

4. Matelas suivant Tune queiconque des reven- 
dications precedentes, caracterise par le fait que 

run au moins desdits feuiilets exterieurs est cons- 25 
titue de ouate de cellulose. 

5. Matelas suivant Tune queiconque des reven- 
dications precedentes. caracterise par le fait que 
Tun au moins desdits feuiilets exterieurs est cons- 

titue d'un voile de non-tisse. 00 

6. Procede de fabrication en continu de mate- 
las absorbants, notamment pour des produits d'hy- 
giene tels que des couches-culottes, comprenant 
au moins une nappe de fibres comprimee par 
endroits et des particules de superabsorbant, 35 
caracterise par le fait qu'on recouvre une nappe 
continue formee de fibres dont une partie au moins 

est constitute par des fibres thermofusibles repar- 
ties sur toute f'epaisseur de ia nappe, et de parti- 
cules de superabsorbant melangees auxdites fi- 40 
bres, sur au moins Tune de ses deux faces d*un 
feuiilet exterieur de matiere fibreuse et qu'on calan- 
dre a chaud le matelas ainsi forme de maniere a 
comprimer le matelas et faire fusionner ies fibres 
thermofusibles par endroits espaces pour lier, sui- 45 
vant un dessin a maiiles fermees, les fibres de la 
nappe au travers de cette derniere et pour lier les 
fibres dudit feuiilet exterieur a la nappe. 
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